
Sonderausführungen u.a.

• Anschluss ½" NPT oder M 20 x 1,5 (andere auf Anfrage)

• Drosselschraube im Eingangskanal Messing

• Sonderskalen wie Doppelskalen, Temperaturskalen für Kältema-
nometer, Skalenfeinteilung (mit Schneidenzeiger)

• hinterer Befestigungsrand  Rh mit Langlöchern nach EN 837-1,
Zg. auf Anfrage

• verstellbare rote Marke, außen am Bördelring befestigt

• Sichtscheibe Acrylglas

• messstoffberührte Teile 1.4571, Typ RChg 100–3 bzw.
RChgG 100–3, Anschluss unten oder rückseitig ausm. (r)

• andere Gehäusefüllung (z.B. Silikonöl für Temperaturen bis
-40 °C)

Rohrfeder-Manometer
CrNi-Stahl-Gehäuse (Ch), Ring gebördelt
ohne (RChg) oder mit Gehäusefüllung (RChgG)

RChg 100
RChgG 100
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Anwendung
Für gasförmige und flüssige, nicht hochviskose und nicht kristallisie-
rende Messstoffe, die Kupferlegierungen nicht angreifen; gefüllte
Ausführung für Messstellen mit hohen dynamischen Druckbelastun-
gen und Vibrationen.

Nenngröße
100

Genauigkeit  (EN 837-1)
Klasse 1,0 (Anzeigegenauigkeit besser als + 1,0 % vom Skalenendwert)

Anzeigebereiche (EN 837-1)
0-0,6 bis 0-1000 bar
auch Vakuum- und Mano-Vakuummessbereiche

Verwendungsbereiche
bei ruhender Belastung: Skalenendwert
bei dynamischer Belastung: 0,9 x Skalenendwert
Überlast: 1,3 x Skalenendwert

Temperaturbeständigkeit
Umgebungstemperatur: -40 bis +60 °C ungefüllt

-20 bis +60 °C gefüllt
-40 bis +60 °C mit Sonderfüllung

Messstofftemperatur: max. +   60 °C Weichlötung
max. + 100 °C Hartlötung

Temperatureinfluss
Der zusätzliche Fehler pro 10 °C Abweichung von der Referenz-
temperatur +20 °C (bezogen auf das Messsystem) kann in Überein-
stimmung mit EN 837-1 bis zu 0,4% betragen.

Schutzart (EN 60529 / IEC 529)
Typ RChg 100: IP 54     /     Typ RChgG 100: IP 65

Standardausführung
Anschluss
G ½ B unten oder rückseitig ausmittig (r) Messing

Rohrfeder
• bis 40 bar = Bronze,  Kreisform, Weichlötung
• ab 60 bar = 1.4571,  Schraubenform, Hartlötung

Zeigerwerk
Messing/Neusilber

Zifferblatt
Aluminium weiß, Skalierung schwarz

Zeiger
Aluminium schwarz

Gehäuse
CrNi-Stahl (1.4301), ziehblank

Ring
CrNi-Stahl (1.4301), gebördelt

Sichtscheibe
Instrumentenglas

Gehäusefüllung
nur Typ RChgG 100: Glyzerin

Sicherheitsmerkmale
1" Blow-out in der Gehäuserückwand; gefüllte Ausführung Blow-
out Ø ca. 40 mm und Druckausgleichsmembrane

Weitere Informationen über Vorzüge, Verwendung, Temperaturbeständigkeit,
messtechnische Eigenschaften und Anzeigebereiche aller lieferbaren Typen von
Rohrfeder-Manometern Kl. 1,0 u.a. finden Sie außerdem in der Übersicht 1000.

Kl. 1,0 Typen

Bestellangaben (Typenaufbau):
Grundtyp: RChg 100 (IP 54)

oder RChgG 100  (IP 65, Gehäusefüllung)

Bestellkennzahl
für Material der mess-
stoffberührten Teile: Messing/Bronze = –1

Kennbuchstaben
für Gehäusebauform: r, Rh, rBFr
(siehe Rückseite) (Standardgehäuse mit Anschluss

 nach unten = ohne Kennbuchstaben)

Anzeigebereich: nach EN 837-1,  z.B. 0-6 bar

Anschlussgewinde: G ½ B (= Standard)
oder andere (siehe oben)

Sonderheiten: (siehe oben)

Beispiele für Bestelltexte:

• RChg 100–1, 0-6 bar, G ½ B
• RChgG 100–1, rBFr,  -1/+9 bar, M 20x1,5
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Gehäusebauformen, Kennbuchstaben, Maße und Masse

Anschluss unten, Anschluss rückseitig ausmittig, Anschluss unten,
ohne Kennbuchstaben Kennbuchstabe   r Rand hinten,

Kennbuchstaben   Rh

Anschluss rückseitig ausmittig,
Bügel-Frontring 1),
Kennbuchstaben   rBFr

Unsere Geräte werden ständig weiterentwickelt, daher Änderungen vorbehalten.

1) empfohlener Tafeldurchbruch
   rBFr Ø 102 ± 1 mm
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