Schutzrohre nach DIN 43772

Form 5 (mehrteilig) und Formen 6 und 7 (einteilig)

mit AuBengewinde zum Einschrauben in den Prozess
fiir AuBengewindefiihler A4 (drehbarer —) und A4.1 (fester Anschlusszapfen)

SF5
e SFG
SF7

Anwendung

Schutzrohre werden eingesetzt, um den Thermometerfihler vor
prozessbedingten chemischen und/oder mechanischen Belastun-
gen abzuschirmen. Darlber hinaus ermdglicht ein an der Messstelle
verbleibendes Schutzrohr die problemlose Demontage des Ther-
mometers zu Wartungs- oder Reparaturzwecken.

Die aus einem Stiick gefertigten Typen SF6 und 7 eignen sich fir
hohe prozessseitige Belastungen (Strdomung, Druck, Temp., Vibra-
tion). Typ SF5 ist fUr niedrige bis mittlere prozessseitige Belastun-
gen geeignet.

Standardausfiihrung
Prozessanschluss

Typ SF5,SF6: G%B oder G%B

Typ SF7: %" NPT oder 3" NPT
Werkstoff

Typ SF5: CrNi-Stahl 1.4571 oder Messing”

Typen SF6, SF7: CrNi-Stahl 1.4571, 1.73352 oder Stahl 1.0503%

Messgeréteanschluss
Innengewinde, SF7: G 2, SF5, SF6: G Y2 oder G %,

Innendurchmesser (d1)

SF5: @ 7mm (AuBen-@ 12mm - G Y% innen x G %2 B,
G %2 innen x G % B,
G % innen x G % B)
g 9mm (AuBen-@ 14 mm— G % innen x G 12 B,
G Y2innen x G % B,
G 3% innen x G % B)
@11 mm (AuBen-@ 14 mm — G ¥ innen x G 12 B,
G %2 innen x G % B,
G % innen x G % B)
@13 mm (AuBen-@ 16 mm — G % innen x G % B)
SF6: @ 7 mm (AuBen-@ 17 mm— G Y% innen x G % B,
G %2 innen x G % B,
G % innen x G % B)
g 9mm (AuBen-@ 177 mm— Gz innenx G 12 B,
G %2 innen x G % B,
G % innen x G % B)
g 11 mm (AuBen-@ 17 mm— Gz innenx G %2 B,
AuBen-@ 19 mm— G 2 innen x G % B,
G % innen x G % B)
@13 mm ( AuBen-@ 20 mm — G % innen x G % B)
SF7: @ 7mm (AuBen-@ 17 mm — G % innen x %" NPT
G Y2 innen x 3" NPT)
g 9mm (AuBen-@ 17 mm— G % innen x %" NPT
G Y2 innen x %" NPT)
@11 mm (AuBen-@ 17 mm — G ¥ innen x %" NPT,
AuBen-@ 19 mm — G Y2 innen x %" NPT)
@13 mm®  (AuBen-@ 20 mm— G % innen x %" NPT)

Schutzrohrgesamtldnge L
110, 170, 260 oder 410 mm (vergl. Ruckseite)

Schutzrohr-Einbaulange U1
82, 142, 232 oder 382 mm (vergl. Rickseite)

2.0401, CuZn36 Pb3
2 |egierter Qualitatsstahl, 13 CrMo 44

3 nicht legierter Kohlenstoffstahl C45
4 zusétzlich zur DIN 43772

Form 5, Typ SF 5

&

Form6,TypSF6 Form7, Typ SF7

(mehrteilig, d.h. Verschraubung
mit dem Schutzrohr verschweif3t
bzw. bei Messing verlotet)

(einteilig, d.h. komplett aus einem
Stick gefertigt)

Temperaturgrenzen

maximale Prozesstemperatur +600 °C bei 1.4571,

mit Einschrédnkungen in Abhéngigkeit von Schutzrohrausfiihrung (MaBe, Werk-
stoff) und Prozessbedingungen (Druck, Temperatur, Strémungsgeschwindigkeit,
Messstoff); Belastungsdiagamme siehe DIN 43772

Max. zuldssiger Betriebsdruck (statisch)

SF5: Messing max. 25 bar, 1.4571 max. 40 bar,

SF6, SF7: 1.4571 max. 150 bar,

mit Einschrédnkungen in Abhéngigkeit von Schutzrohrausfihrung (MaBe, Werk-
stoff) und Prozessbedingungen (Druck, Temperatur, Strémungsgeschwindigkeit,
Messstoff); Belastungsdiagramme siehe DIN 43772

Sonderausfithrungen

® Messgerateanschluss M 20x1,5 (statt G 12) oder M27x2 (statt G %)
bei SF5 und SF6; andere auf Anfrage

@ andere Durchmesser oder Schutzrohrlangen auf Anfrage

® mehrteiliges Schutzrohr (wie SF5) mit NPT-Prozessanschluss
® andere Werkstoffe auf Anfrage

@ mit Materialzeugnis / Umstempelbescheinigung auf Anfrage

Bestellangaben:

Bitte beachten Sie die Bestellhinweise auf dem Datenblatt des
Thermometers. Zusétzliche Angaben fir das Schutzrohr unter
Berlcksichtigung der oben angegebenen Kombinationsein-
schrénkungen:

Typ:
Schutzrohr-Innend d1:

Messgeréateanschluss:

SF5, SF6 oder SF7
7,9, 11 oder 13 mm

Innengewinde G2
bei SF5, SF6 optional G %
(andere s.0.)

G%.B oder G3%B (SF5, SF6)
%" NPT oder 3" NPT (SF7)

Prozessanschluss:

Léangenmale: Gesamtlange L und Einbaulange U1
Werkstoff SF5 1.4571 oder Messing
SF6, SF7: 1.4571, 1.73352 oder
1.0503%
Beispiele:
e SF5, d1=9, G'2xG % B, L=260, U1=232, 1.4571

e SF6,d1=13,G%xG3%B, L=170, U1=142, 1.7335
e SF7,d1=9, Gl2x 3%"NPT, L=260, U1=232, 1.4571
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Ausfiuhrungen, MaBe und Masse
Schutzrohr Form 5:

Schutzrohr Form 6:

Schutzrohr Form 7:

Typ SF5 Typ SF6 Typ SF7
mehrteilig einteilig einteilig
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Schutzrohrdurchmesser und AnschlussmaBe
SF5 SF6 SF7
Innen- | AuBen- | AuBen- | AuBen- | Anschluss zum Fuhler Prozessanschluss
7 12
9 14 17 G 1% G%2B %" NPT 14 ~20 19 15 27
11
7 12 27
17
9 G %B 16 32
14 G2 %" NPT ~21 19 15
11 19
13* — — 20 — — —
12
5 17 —
14 G % G %B — 16 — 22 17 32 —
11 19 —
13 16 20 —
*zusétzlich zur DIN 43772
Passende Thermometerfiihler A4 und A4.1
vergl. Datenblatt 8210, 8220, 8230, 8240
Lange der Schutzrohre SF5, SF6 und SF 7
fiir Schutzrohr SF5 fiir Schutzrohre SF6 und SF7
Einbaulinge A4 A4 A4 Fﬁhﬁ:'i;'n e
Schutzrohr Flihlerlange (= G - H1) Fiihlerldnge (= G)| Fuhlerlange (= G - H1-3 mm) (=G-3 mrf)
+1 +2 +1
L Ul o G’ G%2B G¥%B G¥%B, G%B G%2B G¥%»B* |G':B, G%B*
110 82 105 86 83 105 83 80 102
170 142 165 146 143 165 143 140 162
260 232 255 236 233 255 233 230 252
410 382 405 386 383 405 383 380 402
*nicht fir Typ SF7
A4 A4 . . . .
Mindesteintauchtiefe ETmin* (mm)
) starre Verbdg. o. | Fernleitung > 5 bis
o dF Fernleitung <5 m max. 15 m
i | A4, A4
T -J <500 °C [>500°C| <500°C |>500-°C
Gew." K
sar Gew.?| 6 120 285 190 570
6dF | 8 75 165 115 320
- [l % 10 45 105 80 200
1] 2 I 12 35 75 53 150
% ‘ 3 *entspricht 12 nach DIN EN 13190
T T | " AuBengewinde Gew. = Schutzrohr-Innengewinde @ N
s EEJ ! 2 Die Mindesteintauchtiefe des Fuhlers ist bei der Auswahl von
| Fuhler und Schutzrohr zu berticksichtigen vergl. Tabelle oben
' bzw. Datenblatt des Thermometers/Temperaturfiihers.
1

Unsere Gerite werden standig weiterentwickelt, daher Anderungen vorbehalten.

13 entspricht L1 nach DIN EN 13190
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